Uygulama talimatlari: ARC S4+(E)

®INDUSTH/AL COATINGS

Yiizey hazirlama

Bu Urlinle iyi sonuglar elde edebilmek icin usuliine uygun yiizey hazirlama son derece dnemlidir. Net talimatlar uygulamaya, beklenen kullanim émriine ve dnceki
ylizey durumuna gore degisir.

Tdm keskin kenarlar ve kaynak ek yerleri 3 mm yari capinda zimparalanmalidir. Ardindan ylizey kumlanmalidir. Tim kirlerden temizlenmis ve profil derinligi
purtzleri 75 ila 125 pum olan yiizey purizIUligu optimum hazirlik saglar. Bu alisildigi Gizere temizleyerek ve yaglardan arindirarak, ardindan kumlayarak daldirarak
kullanma sicaklik dalgalanmalarinda kullanimlar icin beyaz metal (Sa 3/SP5) safligi ve atmosferik kullanimlar icin beyaz metale yakinlik (Sa 2.5/SP10) saglanabilir.
Uygulamadan énce kum puskirtmenin tiim kalintilar kaplanacak ylizeyden arindiriimaldir.

Karistirma

Kanistirmayi ve uygulamayi kolaylastirmak igin malzeme sicakligi 21°C ile 35 °C arasinda olmalidir. Her paket dogru karistirma oranini icerir. Uriin kiiclik miktarlarda
karistirlacaksa paketin icerigi dogru karistirma oranlarina ayrilmahdir.

Karistirma orani Agirhga gore Hacme gore

A:B 1,9:1 20:1

ARC S4+(E) kanistinimadan 6nce ¢oken gliclendirme parcaciklarin suda yiikselebilmesi icin Kisim B 6nceden karistiriimalidir. Manuel uygulamalarda Kisim B,
Kisim Aya ilave edilmelidir. Elle 1 dakika boyunca karistirin. Karisimdan ktictik bir miktari Kisim B kabina geri dokiin ve tiim kalintilar temizleyebilmek icin bu kabin
duvarlarini siyinn. Sadece bu kismi tekrar Kisim A'nin kabina koyun. Uriinii rengi esit durana ve cizgi gériinmeyene kadar karistirin. Makineyle karistirmayi torku
gucli mikser ile degisken hizda yavas hizla yapin. Bu sirada hava kabarcigi olusumunu engelleyen karistirma bashgi kullaniimalidir. Belirtilen isleme siiresinde
islenebilecekten daha fazla trlin karistirmayin.

Dakika olarak isleme stiresi

l6°C 25°C 32°C Bu liste karistirmaya baslanmasindan itibaren
16 litre 25 min 20 min 15 min ARC S4+(E)'nin pratik isleme siresini tanimlar.

Uygulama
ARC S4+(E) puskdrtilerek, fircayla veya tiftik birakmayan bir rulo fircayla (6rn. angora tiftigi) uygulanabilir. ARC S4+(E)'nin uygulanmasinda asagidaki kosullara
dikkat edilmelidir.

Her katmanda katman kalnhg: 375 pum - 500 pm
Uygulama sirasinda sicaklik arahgi: 16 °C - 35 °C

ARC S4+(E), ¢ozlicl inceltici gerekmeden ¢ok bilesenli havasiz puskiirte sistemiyle piskdrtilebili. ARC uzmaniniz donanimlarin teknik verileri hakkinda
memnuniyetle bilgilendirir ve oneriler verir. 1125 ml kartusu kullanildiginda, SULZER MIXPAC® tabancasina takmadan 6nce kartusu 50 °C’a kadar isitin. Arzu edilen
plskirtme desenini elde etmek icin, puskirtlicti derecesini ayarlayin ve ihtiyaca gére hava besleyin.

ik katmani 75 ila 125 pm kalinliginda uygulayin. Diger katlari istenen katman kalinligina ulasmak igin uygulayin. Dikey veya g6z hizasinin iistiindeki uygulamalarda
daha az katman kalinliklari olusur. Bunu dengelemek icin ek katlar uygulanmalidir. ARC S4+(E) diger katlari, katman kirli degilse ve asagidaki sertlesme tablosuna
iliskin “Katman ekleme sonu” adimini asmadigi siirece ylizey yeniden hazirlanmadan uygulanabilir. Bu sire bittikten sonra ¢dziicl yikayici (asinmayi gidermek igin)
ile hafif kumlama veya zimparalama gereklidir. “Diisiik mekanik yik” sertlesme durumundan dnce ARC S4+(E), ARC epoksit malzemelerle (vinil ester bazlarina
ERC kaplamalari yapiilmamali) kaplanabilir.

Kaplama yiizeyi

tabaka kalinhgi paketleme Unitesi verim
375 um 125 ml 3,00 m?
16 litre 4270 m?

Sertlesme siiresi

16 °C 25°C 32°C
. Tam kimyasal dayaniklilik 1siyla sertlestirme
Yapigkan degil 10 sa. 8 sa. 5 sa. tarafindan hizlandirilabilir. Bu islemde, malzeme
. artik yapiskan olmadiktan sonra, 12 saat boyunca
Hafif yiiklenme 24 sa. 18 sa. 13 sa. 65 °C’de 1sitin. Yiiksek sicakliktaki sertlestirme
Katman ekleme sonu 28 sa. 21 sa. 15 sa. ile ARC S4+(E) nin k]myg;gl ve 1sil dayanikligi
iyilestirilir).
Tam yiiklenme 52 sa. 44 sa. 38 sa.
Tam kimyasal yiiklenme 300 sa. 250 sa. 200 sa.

Temizlik

ARC S4+(E) kisa slirede sert bir kiitle halinde sertlesir. Tim temizlik calismalari, malzemenin aletlerde sertlesmemesi icin miimkiin oldugunda hemen yapilmalidir.
Aletler kullandiktan hemen sonra ticari ¢ozlicli madde (aseton, ksilen, alkol, metil etil keton) ile temizlenmelidir. Sertlesmis malzeme sadece kazinabilir.
Giivenlik

Aplikasyon ve bu trtinin kullaniimasiyla iligkili tim calismalar glivenlik veri féyi (SDS) uyarinca llkede gecerli standartlar, yonetmelikler ve yasalara gore saglk
calisma ve cevre korumasina yonelik yapiimaldir.
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